Anhang
STUDIO Beschlage

Glasbearbeitung STUDIO / STUDIO

Turblatt mit Glasbearbeitung fiir STUDIO Schlésser und STUDIO Tirbander
bei Verwendung von Standard-Zargen nach DIN 18101

|

<l
-~ ¥
N o~
o ?20
“HE1 | -
33
45
D45
[4] [1] /

e o o & 5 [0 p
<+ | o ~ =
| - = 61 -

S 5N
& il 60
[s]
wy [o2e]
~ N
4 <
35 3,5
o 320
— Y
33
45
OKFF
[\T 716, 841,966 E 709, 834,959

Erlauterungen:

[1] zargenfalzmaB/Héhe

[2] ZargenfalzmaR/Breite

[3] Band-BezugsmaR nach DIN 18268

[4] Band-AbstandsmaR nach DIN 18111

[5] Oberkante FertigfuBboden (OKFF) bis Mitte Tuirdriicker

Hinweis von GLASUndBESCHLAG.de:

Die meisten Glashersteller bohren Glastlren standardméaRig mit einem Bohrungsdurchmesser im Bandbereich von 18 mm .
WSS STUDIO Glastiirbdander passen mit Ihren Schrauben und Glasschutzringen auch in eine solche Vorrichtung der Glastdr.

Seite 60 M WSS



